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TELAIO REALIZZATO CON

UPN 80

PROFILO TECNOBLOCK MM.130

PUNTO FISSAGGIO

SUTUTTEE 4

LE

TUB.60X40 SP.3
TUTTA L'ALTEZZA
DEL TOTEM

TUB. 60X40 SP.3
DA COLONNA A COLONNA

N.2 TELAI UGUALI POSTI

CONTROPIASTRE FORATE

TUB 60X40 SP.3
ANGOLO 45°

TUB. 60X40 SP.3

TUTTE LE QUOTE SONO IN mm
E SI INTENDONO A PEZZO FINITO
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SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO
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- ALTRE QUOTE.
- VALORI ANGOLARI 30
- SMUSSI DI SPIGOLI..
- RACCORDI CONCAVI
- FILETT. QUAL. MEDI.
-_L TRA SUPERFICI E RISPETTO ASSI Sk

+eveenee D11 UNIEN 20286-2:1995
- FORI H11 UNI EN 20286-2:1995
Js11 UNI EN 20286-2:1995

-[J-_L - // TRA SUPERFICL..........c00ucro. 028U 100
- © CONCENTRICITA E COASSIALITA. 0.25U 100
-/ ERRORE DI ROTAZIONE. 0.25U 100
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- CARPENTERIA SALDATA.....

- CARPENTERIA CHIODATA...........

- VALORI ANGOLARI SU CARPEN

PROCEDIMENTO DI SALDATURA o M. Mori 11712/2008T. TERMICO T. SUPERFICIALE
SECONDO CNRUNITOO11 2.5.1
CLASSE | SECONDO 2.5.3  [CV®
PREPARAZIONE E DIMENSIONE SECONDO
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SPERTeA GREZZO MATERIALE MASSA
QUADRIFACCIALE N/A
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