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1  di 1 

 Js 13

 

 0.1 SU 100

 UNI 5545:1965

 DA 0.5 A 1.0

 DA 0.2 A 0.5

 

 T. TERMICO

 

 DISEGNO N.

Procedimento di saldatura
secondo CNRUNI10011 2.5.1

Classe I secondo 2.5.3
preparazione e dimensione secondo 

specifica 060918

- ALBERI..............................................................

- FORI..................................................................

 3.2 μm

 
 

 MATERIALE

 ± 30'

 
ART324 

12/07/2010

- ALTRE QUOTE.................................................

 H11 UNI EN 20286-2:1995

 h11 UNI EN 20286-2:1995

-  CONCENTRICITÀ E COASSIALITÀ............

-       -  -  TRA SUPERFICI.........................

-TRA SUPERFICI E RISPETTO ASSI.............

- FILETT. QUAL. MEDIA......................................

- RACCORDI CONCAVI......................................

- SMUSSI DI SPIGOLI.........................................

- VALORI ANGOLARI..........................................

 
 SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO
 TUTTE LE QUOTE SONO IN mm
 E SI INTENDONO A PEZZO FINITO

 Js 14

 

 FOGLIO

 0.2 SU 100

 0.2 SU 100

 0.2 SU 100

 

 MASSA 
N/A

 

 

 T. SUPERFICIALE

 ± 45'

 Js11 UNI EN 20286-2:1995

 

fmarri
 

 PROG.

 

 GREZZO

 

 CONTR.

- VALORI ANGOLARI SU CARPENTERIA.........

- CARPENTERIA CHIODATA..............................

- CARPENTERIA SALDATA................................

- RUGOSITÀ Ra..................................................

- / ERRORE DI ROTAZIONE...............................

A3
Via dei Carrai, 15

06019 UMBERTIDE (PG) 
tel +39 075.9417751
fax +39 075.9412854 

  e-mail sign@alutechitalia.com
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60
00

10
00

1000

876

SPAZIO 
PER PROFILI

80

20

12
0

50

TUB.120 X 50 SP 3
FORATI AL CENTRO Ø30

59
98

TUB.120 X 50 SP3 
PER RINFORZI 
CON SMUSSO 30° O 45°

10
24

TUB. 80X20 SP.3

TUB. 30X30 SP.2

76
4

2000

INSEGNA ART. 320.200

TELAIO

14
25

65
0

93
6

500
10

64

TUB 20X20 SP.2
PER FISSAGGIO 
PROFILI

10

PROFILO TECNOBLOCK 
72024-A mm200

TUB 20X20 SP.3
FISSAGGIO PROFILO

34

54

PUNTO PER 
FORATURA

PUNTO PER 
FORAURA

42
36

1970

TUB.120 X 50 SP3 
PER RINFORZI 
CON SMUSSO 30° O 45°

TUB.120 X 50 SP3 
PER RINFORZI 
CON SMUSSO 30° O 45°

TUB.120 X 50 SP 3

20

PIASTRA DI 
BASE :
ALU 059

900

1100

10
00

15

N.14 FORI PASSANTI
CON VITE SALDATA PER
INSERIMENTO PIASTRA

Ø16 35

1200

35
0

TELAIO REALIZZATO CON
UPN 80

CONTROPIASTRA
E TELAIO

N.14 FORI 
PASSANTI

PIASTRA DI BASE
SPESSORE 15.MM

18 35

1200

35
0

15
0

170

22
0

22
0

41
75


