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PROFILO TECNOBLOCK
MM.150
ART.6110-C

SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO = ALBERLI.......ccceomiiiicciciniicicncciniceicecic e D11 UNIEN 20286-2:1995 .ﬂ_i.// TRA SUPERFICI oo 0.2 SU 100

TUTTE LE QUOTE SONO IN mm - FORI H11 UNI EN 20286-2:1995 - © CONCENTRICIT(] E COASSIALITE 0.25U 100

E SI INTENDONO A PEZZO FINITO - ALTRE QUOTE. Js11 UNI EN 20286-2:1995 -/ ERRORE DI ROTAZIONE. 0.2 SU 100
- VALORI ANGOLARI 030" = RUGOSITO R ..o sssnnes. 32 MM

- SMUSSI DI SPIGOLI..........cccconnvvviiieneinnine. DAO.2 A0S - CARPENTERIA SALDATA...... . Js 13
E» - RACCORDI CONCAVL........cvvmrirriiresienriniae DA05A 1.0 - CARPENTERIA CHIODATA........... —
- FILETT. QUAL. MEDIA............. woeene. UNI 5545:1965 - VALORI ANGOLARI SU CARPENTERIA......... 045

-_L TRA SUPERFICI E RISPETTO ASSI.............

0.1 SU 100

PROG.
PROCEDIMENTD DI SALDATURA Ing. A. Palazzetti {10/08/2010{T. TERMICO T. SUPERFICIALE
SEcONDOD GNRUNITOO11 2.5.1
CLASSE | SECONDO 2.5.3
PREPARAZIONE E DIMENSIONE SECONDO

[CONTR.

Srecirich ems 18 GREZZO MATERIALE MASSA
N/A
sostom e s [DISEGNON. FOGLIO
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